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ELECTRAMASK
EM55

ODSTRANITELNE KRYCI MASKY

POPIS VYROBKU

EMS55 jsou vytvoreny tak, aby zajistily do¢asnou ochranu vybranych mist na deskach plosnych spoji pied
HAL, pajenim na vin¢, infraervenym pretavenim a zlacenim.

EMS55 jsou extrémné cenové efektivni alternativou k jinak pracnym procesim maskovani ploch na deskach
pomoci pasky, proti nechténému zvedani pajky nebo galvanickému nanaseni.

EMS55 jsou vhodné pro pouziti pies uhlikové vodivé pasty ED5000.

VLASTNOSTI & VYHODY

o Pokovovaci resist. EM55 mtize byt pouzita jako lokalni resist na ochranu casti desek
plosnych spojii béhem pokovovani vybranych oblasti.

o Pijeci resist. EMS5 je vytvorena tak, aby odolavala mnohocetnym pajecim
operacim/ohfevnym procesiim, typickym pro smisenou SMD montaz, bez nadmerného
ztvrdnuti a Spatného odstranovani s povrchu laminatu, spojovacich otvord nebo mezi
tlacitky klavesnice.

Ptiklady chranénych ploch :

0] Zlaté plochy/hrany pro konektory a kontaktni plosky béhem HAL, pajeni na viné
a infra¢erveného pietaveni.

(i) Odporové nebo vodivé pasty firmy Electra béhem operaci pajeni. Takto se
zabrafuje zméndm vodivosti nebo poskozeni béhem manipulace.
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VYROBNIi SORTIMENT EM55

VYROBNI KOD BARVA

EMS55 B Modra

EMS55 G Zelena

EM55T Transparentni

EMS5 W Bila

EM55R Cervend

EM55 B-UV Modra UV tvrditelné kryci maska pro vysokou produkci

Mnohodetné ohfevné/pajeci operace :

Kvili extrémnim tepelnym namahanim béhem mnohocetnych pajecich operaci, pouzivanych v technologii
povrchové montaze soucastek (SMT) vytvorila firma Electra EM55 W a EMS55 R, aby nabidla nejvyssi
uroven trvanlivosti, zvlasté ve spojeni s mnohocetnymi infraervenymi pretavenimi.

Pti extrémnich montdznich podminkach by méla byt vhodnost kazdé kryci masky ohodnocena v pifedchozim
testu, a kazdy by mél byt nasledovan doporuc¢enimi, garantovanymi vytvrzovaci sekci.

ZPRACOVANI

Uprava viskosity :
EMS55 je dodavana pfipravena pro tisk, a nepotfebuje zadnou upravu viskosity. Pfidani rozpoustédla se
nedoporucuje, nebot’ by to mohlo zplsobit snizeni pevnosti filmu a zhorSeni odstranitelnosti masky.

Priprava povrchu desek :
Desky by mély byt pred aplikaci resistu zbaveny oleje, tuku a ostatnich povrchovych necistot.

Tisk : Sito : 11-22T monofilni polyester. Zajistéte silny (0,2 - 0,4 mm), rovny film bez
otvoru.
Sablona : Doporucuji se kapilarni film nebo piimé emulse, aby se dosahlo tloustky
Sablony 100 - 400 um, v zavislosti na tepelnych pozadavcich, o¢ekavanych
od resistu.
Stérka : Kdyz se tiskne pies vodivé cesty, doporucuje se pouzit stérku tvrdosti 55-

65 Shore pod relativné plochym thlem (65 - 75°). Aby se maximalizovala
schopnost utésnéni otvoril, mela by byt pouzita lehce zaoblena stérka.

Kdyz se tiskne na ob¢ strany desky, je dulezité zajistit, aby se 2 vrstvy resistu nespojily pfes otvor, nebot’ by
se mohlo zhorsit jeho stahovani.

Vytvrzovani :
Spravné vytvrzeni EM55 je kritické, ponévadz uréuje vytvoieni souvislého filmu a zabrafiuje vzniku
porovitosti a nedostatku chemické odolnosti, pfi¢emz umoziuje snadnou odstranitelnost.

Typicka vytvrzovaci tabulka :

Konvekeni pec : 10 - 30 minut pti 140 °C, v zévislosti na budoucich tepelnych pozadavcich.
(Cas pfi teploté desky).

Kdyz se maji pouzit vicenasobné teplotni cykly, doporucuje se, aby byl pouzit kratsi vytvrzovaci cyklus.

Jestlize se pozaduje jednoduchy cyklus HAL (zvlasté ve spojeni s horizontalni ,,level” jednotkou), nebo
jednoducha pokovovaci operace, potom by mél byt pouzit prodlouZzeny vytvrzovaci Cas.
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Alternativné mtize byt EM55 vytvrzovana teplem od UV vytvrzovaciho zafizeni. V tomto piipadé se
doporucuje pouziti EM55 B-UV, aby se zajistil nelepivy povrch.

ODSTRANOVANI

Vv

mutize dosahnout pouzitim tlustych ablon, jak je popsano pod $ablonou. Spatné stazeni miiZe nastat, jestlize
byl film nedostatecné vytvrzen, nebo jestlize bylo pfidano rozpoustédlo.

Aby se urychlilo a usnadnilo stahovani, mohou byt desky pfedtim, nezli se ma resist odstranovat, ohfaty.
Toto muze byt zajisténo pouzitim UV vytvrzovaciho zatizeni, které bude pracovat na polovi¢ni vykon, anebo

pii vyssi rychlosti dopravniku.

VZAJEMNE PUSOBENI S UHLIKOVYMI VODIVYMI PASTAMI

Kdyz ma byt EM55 pouzita pres uhlikové vodice, doporucuje se, vzhledem k nejlepSim vysledkim,
ED5000.

Laboratorni testy ukazaly, Zze je zde vzajemné plsobeni mezi EM55 a uhlikovym vodi¢em. Velikost
vzajemného pusobeni zavisi na vytvrzovaci tabulce, pouzité pro uhlik, a na odstranitelnosti. Pro vice
informaci o vzajemném plsobeni uhlik/odstranitelnost prosime kontaktujte technicko-servisni oddéleni firmy
Electra (firmu Norte).

CISTENI
Sita a Sablony by se mély vycistit pomoci Universalniho €istice SW100.

SKLADOVANI

Skladujte mezi 5 - 25 °C v suchém prostiedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvili riziku
rozpraskani.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

6 meésict od data vyroby, pii skladovani v chladném, suchém prostredi.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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